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WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki o tym jak prawidtowo, bezpiecznie i ekonomicznie korzysta¢ z
urzgdzenia. Stosowanie sie do jej zalecen pozwoli unikng¢ zagrozen, zmniejszy¢ przestoje w pracy, zwigkszyc¢
niezawodnos¢ i trwatos¢ urzgdzenia. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna na stanowisku pracy.

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez pracownika przeszkolonego w zakresie BHP, po przeczytaniu
niniejszej instrukcji obstugi.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem
uzytkowania.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZE NSTWA

UWAGA: Aby zminimalizowac ryzyko pozaru, ryzyko porazenia pradem elektrycznym lub ryzyko skaleczenia stosuj sie
do ponizszych zasad:

- Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

- Zwracaj uwage na otoczenie w jakim pracuje urzadzenie, nie wystawiaj go na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
- Nie instaluj urzadzenia w pomieszczeniu o duzym zapyleniu, gdzie rozpylane sg aerozole lub w pomieszczeniu, do
ktérego dostarczany jest tlen.

- Dobrze o$wietlaj swoje stanowisko pracy.

- Uwazaj na niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym.

- Uwazaj na ubiér. Rozpuszczone wtosy lub luzne elementy odziezy moga zosta¢ zaczepione przez ruchome elementy
maszyny.

- Uwazaj, by nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego.

- Odigcz maszyne z sieci zasilajgcej, gdy jej nie uzywasz.

- Uwazaj, aby nie uruchomi¢ maszyny przez przypadek.

- W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdz czy dana czes¢ nie wymaga wymiany.

- Nie montuj nigdy na maszynie przystawek i akcesoriéw innych niz zalecane przez producenta i sprzedawce. - Nie
wykonuj samodzielnie zadnych modyfikacji maszyny.

- Nie pozostawiaj w poblizu urzadzenia, bez nadzoru, oséb postronnych, dzieci lub os6b o ograniczonej sprawnosci
psychofizycznej.

Instalacja elektryczna:

Sprawdz, czy napiecie zasilajgce w gniezdzie elektrycznym odpowiada danym na tabliczce znamionowej maszyny: jest
to napiecie jednofazowe 230V 50Hz.

Sprawdz prawidtowos$¢ potaczen elektrycznych we wtyczce i gniezdzie zasilajgcym zwracaj gc uwag € na ochron e
przeciwpora zeniow 3.

Jesli musisz uzywac przedtuzaczy elektrycznych wybieraj tylko te najlepszej jakosci posiadajgce uziemienie. Stosuj sie
do aktualnie obowigzujgcych norm elektrycznych i BHP.

UWAGA — wszystkie prace zwi gzane z instalacj g elektryczn g musz g by ¢ wykonywane przez wykwalifikowanego
elektryka.

Przed przyst gpieniem do pracy:

Uzytkowanie maszyny pozbawionej ktérejkolwiek czesci zabezpieczajgcej (ostona palca, ostona oczu) stanowi
zagrozenie dla obstugi.

Podczas pracy na stole roboczym maszyny powinny znajdowac sie tylko przedmioty potrzebne do szycia.

Przed wtozeniem wtyczki do sieci zasilajgcej zawsze zwolnij pedat i przycisk start.

Nie uzywaj igiet tepych lub zgietych.

Podczas pracy maszyny nie dotykaj zadnych czesci ruchomych maszyny, takich jak igta, igielnica, naprezacz nici,
szarpacz nitki, chwytacz.

Wytacz maszyn e przed: odchyleniem gtéwki, demonta  zem paska klinowego, wymian g lub nawlekaniem igty,
monta zem oprzyrz gdowania, wymian g szpulki lub b ebenka.

Gdy zauwazysz jakgkolwiek nieprawidtowos¢ w funkcjonowaniu maszyny, wytgcz jg natychmiast i powiadom mechanika
lub przetozonego. Po skonczonej pracy wylacz maszyne oraz wyjmij wtyczke z gniazda elektrycznego. Odigcz maszyne

z sieci w przypadku awarii sieci zasilajacej.

Ta maszyna nie jest zabawk 3!
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Stebnéwki dwuigtowe ZOJE model: ZJ8420A, ZJ8450A, ZJ8720A-5, ZJ8750A-5 sg wysokoobrotowymi maszynami
szwalniczymi, przeznaczonymi do zszywania tkanin oraz innych materiatéw wtékienniczych.

Uwagal

Maszyny nie nalezy uzywacé do innych celdw i materiatow, niz te, do ktérych zostata przeznaczona.
Niestosowanie sie do powyzszej zasady moze byc¢ niebezpieczne dla uzytkownika oraz moze spowodowac trwate
uszkodzenia urzadzenia.

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy zapoznac¢ sie z ponizszg instrukcjg obstugi, ogéinymi zasadami
bezpieczenstwa oraz instrukcjg konserwacji.

Przed rozpoczeciem uzytkowania

Po wigczeniu maszyny oraz podczas pracy nie dotykaj igty ani nie wktadaj palcéw do ostony szarpacza nici.
W trakcie szycia nie wkladaj palcéw do ostony igty.

Przed odchyleniem gtéwki maszyny lub demontazem oston wytagcz zasilanie.

Przed opuszczeniem maszyny wylgcz zasilanie.

Nie zblizaj wtoséw, luznych elementdéw odziezy, palcéw ani zadnych przedmiotéw do kota pasowego podczas
pracy maszyny.

Nie czys¢ maszyny rozpuszczalnikiem do farb.

agrwONE

o

Specyfikacja techniczna

Model ZJ8420A ZJ8450A ZJ8720A-5 ZJ8750A-5
Z astosowanie Lekkie i srednie | Lekkie i $rednie Sredn.ie i grube Sredn_ie i grube

materiaty materiaty materiaty materiaty
Zasilanie AC 220 — 240V, 550 W
Czestotliwosé: 50 - 60 Hz
Poziom hatasu 81 dB(A)
Wibracje 0,2 m/sec2
Rozstaw igiet 6,4 mm 6,4 mm
Chwytacz standard standard duzy duzy
Predkosc szycia 4.000 éc./min. | 4.000 §c./min. | 3.000 $c./min 3.000 $c./min
(maks.)
Maksymal_na 4 mm 5mm 7 mm 7 mm
diugos¢ Sciegu
Wysokos$¢
podnoszenia stopki 11 mm 11 mm 11 mm 11 mm
dociskowej
Igla 135x5 z odpowiednimi czubkami,

dopasowanymi do rodzaju szytego materiatu

Olej smarujacy Olej do maszyn szybkoobrotowych
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Montaz miski olejowej

Umies¢ cztery podkiadki (2) w rogach miski olejowej (1) od spodu,
tak, aby otwory w podktadkach pokryly sie z otworami miski.

f_
Umies¢ miske (1) w odpowiednich wycieciach blatu maszyny.
Umies¢ cztery podktadki (3) na wierzchu w rogach (2) miski
olejowej, a nastepnie zabezpiecz je czterema gwozdziami (4).
S

Monta z stojaka na nici

/"

Zmontuj stojak nici i umies¢ go w otworze w blacie maszyny.
Nastepnie dokre¢ srube (1).
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Nawlekanie nici
Przeprowadz ni¢ zgodnie z ponizszym schematem.

e Przed rozpoczeciem nawlekania ustaw szarpacz nici w gornej pozyciji.
e Pamietaj, aby po skonczonym nawlekaniu przywrdcié ostone igly (2) do wtasciwej, dolnej
pozyciji.

Przeprowadi ni¢ doktadnie pomiedzy naprezaczami

Ni¢ bawetniana

\ Rﬂl‘l‘liQ prowadnika nici

File

Ni¢ syntetyczna

— N—— . Ramig prowadnika nici
Poprowadz nic na zewnatrz wyciagajac jg z kazdej strony na ok. 50 mm

A

Jesli uzywasz nici syntetycznych umiesc filc w ramieniu pro ika nici
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Nawijanie nici na szpulk e

Zaloz pustg szpulke (1) na trzpien (2).

Nawin ni¢ kilkakrotnie na szpulke zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazéwek zegara.

Ustaw naprezenie nici za pomocg $ruby (3).

Wcisnij dzwignie (4) w kierunku strzatki, az ustyszysz kliknigcie.

Zaktadanie szpulek i mocowanie b ebenkéw w maszynie

) 50mm
‘-——- Umies¢ szpulke z nawinietg nicig w bebenku w taki sposob, aby kierunek
2 —\ wycigganej nici byt przeciwny do ruchu wskazéwek zegara.
Pozostaw minimum 50 mm wolnej nici.
| —

Za pomoca kota pasowego doprowadz igty (3) do
gornego martwego punktu, odsun prawg i lewg ostone
(5), a nastepnie podnies$ zatrzaski koszy (4).

Umie$¢ bebenek (2) w chwytaczu.

Zamknij zatrzaski koszy chwytacza.

Zamknij prawg i lewg ostone.
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Regulacja napr ezenia dolnej nici

Naprezenie dolnej nici powinno by¢ dostosowane w zaleznosci od szytego materiatu.
Aby zwiekszy¢ naprezenie nici przekreé srube (1) za pomocg $rubokretu zgodnie z kierunkiem wskazéwek zegara.

W celu zmniejszenia naprezenia nici zastosuj odwrotng regute.

(_

Po wyregulowaniu naprezenia dolnej nici nalezy
przystosowac odpowiednio ni¢ gorng.

Opus¢ stopke dociskows.

Wyreguluj naprezenie nici uzywajgc zaznaczonych na
rysunku pokretet.

zwickszanie
naprezenia

Aby zwiekszy¢ naprezenie nici pokretto nalezy obracacé
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara. Aby

e i zmniejszyé — stosujemy odwrotng zasade.

naprezenia =
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Regulacja docisku stopki

4 \

2

zmniejszanie zwigkszanie
daciskju \l docisku
T

Dostosuj docisk stopki do rodzaju szytego materiatu.

Poluzuj nakretke (1).

Regulacja docisku stopki odbywa sie za pomocg pokretta (2).
Obracajac pokrettem w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
zwiekszasz docisk stopki, a wykonujac ruch w przeciwnym kierunku —
zZmniejszasz.

Po dostosowaniu docisku dokreé nakretke (1).

oS wissblsnie na igésch powinno
Inajdowat sk po wewngtrzns| stronss

Wylgcz maszyne.

Ustaw igielnice w gérnym martwym potozeniu.

Poluzuj wkret (1).

Umies¢ igly (2) w uchwycie dociskajgc je do oporu
(pozycja 0 = wlasciwa; pozycja x = niewtasciwa).
Podtuzne wgtebienie w igtach powinno by¢ zwrécone do

wewnatrz.

Dokre¢ wkret.
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Regulacja dlugo $ci $ciegu

—
N
B —

Zmiana kierunku szycia

-
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Regulacje dostosuj za pomoca pokretta (1). Obracajgc w
prawo lub lewo ustaw zgdang warto$¢. Im wiekszy numer
zostanie wybrany na pokretle, tym dtuzszy Scieg uzyskasz.

Aby zmieni¢ kierunek szycia nalezy wcisng¢ dzwignie (1) i
trzymac podczas trwania catej operacji. Po puszczeniu dzwigni
kierunek szycia automatycznie zmieni sie na podstawowy.



Wytaczanie igiet (prawej lub lewej)

wylaczana igla

nacisnac

. 8,

Zatrzymaj maszyne w dowolnym potozeniu igiet.

. Aby wytgczy¢ lews igte nalezy przesung¢ dzwignie (1)
do pozyciji L.

. Aby wylgczy¢ prawg igle nalezy przesunagé dzwignie (1)
do pozycji R.

. Aby wréci¢ do szycia obiema igtami nalezy nacisng¢
dzwignie (2). Dzwignia (1) automatycznie powrdci do swojej
neutralnej pozyciji.

Uwaga: Jesli ktoras z igiet jest wylgczona, predkosc¢ szycia nalezy odpowiednio dostosowaé. Nie moze ona przekroczy¢

predkosci 1000 sciegéw/min.

Czyszczenie chwytacza
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Wytacz maszyne.

Wyciagnij bebenek.

Wyczys$¢ obszar chwytacza pedzelkiem lub sprezonym
powietrzem — czynno$¢ wykonuj co najmniej raz dziennie po
zakonczeniu pracy.

Zdemontuj ptytke sciegowa, by wyczysci¢ obszar transportera.
Po zakonczeniu czynnosci zamontuj odpowiednie czesci i ostony.



Smarowanie Instalacja blokady

Napetnij miske olejowg (1) olejem do maszyn Umies¢ blokade (1) w misce olejowej zgodnie z pozycja (2).
szybkoobrotowych, do odpowiedniego poziomu. Nacisnij blokade.

a o A

Podczas pracy maszyny we wzierniku widoczne bedag Uwaga: Wkret (1) zostat odpowiednio wyregulowany,
rozpryski oleju. Nie przestawiaj go podczas dostosowywania ilosci oleju.
)
o
N >
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Zaaplikuj 1-2 krople oleju w punktach zaznaczonych strzatkami.

11

Zoje Europe

Zoje Z)8420A 8450A 8720A-5 8750A-5



Zapytaj swojego dostawc e o:

Igta 0 czubku dopasowanym do szytego materiatu:

@ R - Okragty, standardowy czubek do wiekszosci tkanin
41 SPI - Okragty, bardzo ostry czubek do tkanin o gestym

splocie

SES - Okragty czubek, z matg kulka, przede wszystkim
do delikatnych dzianin o duzej gestosci oczek,
wykonanych z cienkiej przedzy.

SUK - Okragly czubek, ze Srednig kulka, stosowany do
grubszych dzianin, a takze materiatow elastycznych.

SPIRIT 2
Olej wazelinowy do maszyn szybkoobrotowych

Nietoksyczny, niebrudzacy, bezwonny i bezbarwny,
neutralny w kontakcie z tworzywami sztucznymi. Idealny
do smarowania maszyn do szycia, igiet i krzywek
dziewiarskich oraz innych mechanizméw precyzyjnych w
przemysle tekstylnym.

SPIRIT 37

Srodek do preparacji nici

S TWE6
]UEEH[}EB SRS T

Pinceta
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